Zasady prawidlowej eksploatacji przekladni z pasami klinowymi.

Po zalozeniu pasa 1 wyregulowaniu jego napre¢zenia przektadnia pasowa praktycznie nie wy-

maga konserwacji. Aby zapewni¢ zadawalajacg 1 bezawaryjng prace przekladni oraz dugi

czas zywotnos$ci pasa nalezy postgpowac wedhug wskazowek:

przy projektowaniu przektadni nalezy uwzgledni¢ mozliwos¢ zmiany odleglosci pomig-
dzy kotami pasowymi w celu tatwego zalozenia pasa a nast¢pnie naciggniecia go dla uzy-
skania wymaganego poslizgu (uwzgledniajac 1,5 %-owa mozliwos¢ catkowitego dopusz-
czalnego wydluzenia pasa podczas pracy, oraz 1%-owg tolerancje dtugosci pasa);

rowki kot pasowych powinny by¢ czyste, bez uszkodzen 1 substancji zabezpieczajacych
przed korozja. Pas powinien by¢ doktadnie ustawiony w rowkach tak, aby catg po-
wierzchnig boczng stykal si¢ ze Sciankami rowka; niedopuszczalne jest, aby pas stykat si¢
z kotem powierzchnig dolng (wyjatek: napedy specjalne jak napedy ptasko-klinowe);
wczesniejsza wymiana uszkodzonych (zuzytych) kot pasowych zapobiega niespodziewa-
nym awariom pasa 1 przektadni;

nigdy nie nalezy uzywac¢ zadnych substancji zwigekszajacych przyczepno$¢ pasa do kola;
jest to zbyteczne i co wigcej szkodliwe;

pasy nalezy zaktada¢ recznie i przy najmniejszym rozstawie két rowkowych; niedopusz-
czalne jest uzywanie jakichkolwiek narzedzi pomocniczych;

po doktadnym ustawieniu pasow w rowkach nalezy wyregulowaé¢ wstgpnie nacigg; na-
stepnie uruchomi¢ przekladni¢ bez obcigzenia na krétki okres czasu i ponownie skory-
gowac naciag;

dopuszczalna nierdéwnoleglos¢ osi kot przektadni nie powinna by¢ wigksza niz 1 mm na
100 mm dtugosci osi, a tolerancja wzajemnego przesunigcia rowkow kot nie powinna
przekraczac 0,25% odleglosci pomigdzy osiami;

podczas pierwszych godzin pracy pas bedzie si¢ wydtuzat i w tym czasie wymagana jest
korekta jego naciggu. Jak wynika z doswiadczenia, po pierwszej godzinie pracy pod pet-
nym obcigzeniem, pas wydtuza si¢ ok. 70% wartosci catkowitego dopuszczalnego wy-
dtuzenia, ktére wynosi 1,5% dlugosci pasa dla pasoéw z kordem poliestrowym oraz 0,5%
dla paséw z kordem aramidowym,;

nalezy zabezpieczy¢ przekladni¢ ostong ochraniajgca;

nacigg pasdéw w warunkach normalnej pracy nalezy okresowo sprawdzac i1 regulowac;

w przektadniach wielopasowych nalezy stosowaé wytgcznie zespoty pasowe ztozone

z pasOw specjalnie kompletowanych wg wymaganej tolerancji dtugosci lub stosowac pa-
sy z nadrukiem L=L, ktére nie wymagaja kompletowania;

przy uszkodzeniu jednego z paséw w zespole pasowym nalezy wymieni¢ caty zespot pa-
SOW;

zabrudzone pasy klinowe nalezy czy$ci¢ mieszankg glicerynowo-spirytusowa w stosunku
1:10, nie powinno si¢ uzywac innych srodkow chemicznych. Do czyszczenia pasow nie
wolno stosowac ostrych przedmiotow, jak szczotki druciane, papier $cierny itp. poniewaz
zachodza mechaniczne uszkodzenia powierzchni pasa.



